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Die folgenden Angaben sind dan vom Anmaldar aingereichten Untarlagen entnomman 

@ Drucknnaschinenzylinder, insbesondere Gegendruckzylinder fur eine Bogenrotationsmaschine 

(57) Ein Druckmaschinenzyiinder (1) umfaf^t etnen Zylinder- 
grundkorper (8) mit einer Vielzahl von darin gebildeten 
Ausnehmungen (20), die uber Kanale (28) mit einer Saug- 
luft- Oder Blasluftqueile verbunden sind. Auf den Zylin- 
dergrundkorper (8) istein Mantetkorper (17) aufgebracht, 
der im Bereich der Ausnehmungen (20) Durchgangskana- 
le (24, 24a, 24b) aufweist. Diese Durchgangskanale er- 
strecken sich von den Ausnehnnungen (20) zur Umfangs- 
oberflache (18) des Mantelkorpers (17) und definieren 
Bias-Saug-Abschnitte (22), die auf die Unterseite eines 
auf der Umfangsoberflache (18) des Zylinders (1) gefor- 
derten Bogens wirken. 
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welcher die Hinterkante eines zu wendenden Bogens auf der 

- Umfangsoberfiache des tJbetfuhrzyUnders ansaugt. Auf- 

1 oiSidda sich in axiater Richtung Uber die gesamte Breite 

Die Erflndung betrifit einen ^^^'^'''''^J'J-J^^f^ i^GSLS^clzylinders erstreckenden Zufuhrbohrungen 
insbesondereeinenGegendruckzybnderfurejneB^^^^^ ^'wie Ifin der Umfangsoberfiache des Gmndkorpers des 

tionsdruckmaschinesowieeuiV^srfahrenzur Hersw^^ ^^endmckzylinders einzubringenden zahlrejchen fe.nen 

nessolchenDruckmaschinenzyUndets genuiBd S^rlaufenden Bohrungen erweist sich die Ferugung 

griff von Anspruch 1. 18 23. 24 ""^ 26 . ^ beschriebenen Gegendruckzylinders als auBerordendich 

Beim -ftansport von Bogen durch eine B^ge™ ons ^ kostenintensiv. 

druckmaschine werden diese in bekannter We.se in emem ""^^/^^^t^er VerfahrbarkeitderSaugkasten verbun- 
^^sd.eneinem0egendruckzyUnderundeineinz2e.^cJ«^ deTen k^ oder fingerartigen Ausgestaltung der Um- 
tenGumnuWcfizylindergebildetenDruckspaltbe^^ S^Sche des tJberfahizylinders eignet sich dieser 

dann mittels einem oder mehreten UberfuhrzyUndem emem zum Einsatz ak GegendruckzyUnder m emer 

nachgeotdneten Druckwerk oder einer Wendeeiiu^chtung ^^j^^" .^nic^ da sich die kammamge 

LgeU.UmeinAbschmierenderfnschbed™ck^^^^^^ ^^S^^Um^gsoberflacheauf dasDruckbUdubertragt 
genseiteaufdenUberfuhrzylindernzuvermetden^tesbe dieses nachhalligbeeintrachtigt. . 

Lnt, in der Umfangsoberfiache Zyl^"^^;^"^^^^^ fSie ErfindiS,g soil die Aufgabe gelost werden. e,- 

vorzusehen. durch welche hindurch Bl^sluft geblasen w^. J;^j^^^^3,,hinenlylinder, insbesondere e»nen Oegen- 
diedenBogenabschmierficeiaufderUmfangsoberfl&cheder ^^^^^ ^ Bogenrotationsdmckmaschme zu 
UberfuhrzyUndertragt. ..- .^ -u m «haff«i welcher einfach und kostengunstig zu fertigen ist 

SowohlLdenobenbeschriebenenBogenuber^^^^^ » ^^^«^,^«^2wohl ein Ansaugen, aU auch erne AbW^ 
zyUndem als auch bei OegendruckzyUndem y°'^Bose'^;!. ^ jem Zylinder gefahrten Bogen ermogUcht 

tionsdruckmaschinen, die einer Wendeeinnchtung zugeorf ''°^^V^^ J„ eine Aufgabe derErfindung, em HersteU- 
net sind, und bei denen die Bogen ini Schon-und W^- ^ J^^i^^^^en. mittelchem sich ein Druckmasch.- 
druckbetrieb auf dem vorgeordneten <fg«*^';^5'™ 35 aenzyUnder. insbesondere GegendruckzyUnder emer Bo- 
gefUhrt und die Hinterkante der Bogen durch eme Orerfe^ 3 "e^Sdruckmaschine, der eine mil Bias- oder Saug- 
fimichtung des nachgeorctaeten Uberfuluun^ E^gen versehene Umfangsoberfiache au^e.st, m emfa- 

abemommen witd, 1st esbekannt. den Bogen aut dM urn . kostengunstigerer Weise fertigen laSt. 
fangsoberflache des Zylinders anzusaugen. urn diesen auf '=he^^^tosK^ ^ erfindungsgemaB durch die Merk- 
der Umfangsoberfiache zuhalten. ..^ 30 male von Anspruch 1. 18, 23, 24 und 26 gel5sL 

Ausderra-OS4l26643AlisteinUberfoh^^^^^^^ 30 ^-l^^^l^;^,^^^^^ -^6^X}r«^r^- 
der fUr eine Bogenrotationsdruckmaschme bekannt, der ei J",Zi^^avi\tsa 

S^s "er Tr'agscheiben gebUdeten Zylfndergrun^orper Druckmaschinenzylinder sowie 

aufweist, auf dem insgesamt drei Tragelemente befe^ngt Verfahren zur HersteUung emes sol- 

sind. Jedes der Tragelemente besitzt einen ^andwich^gen ^J~„8^|,hfolgend anhand von bevorzugten Ausfiih- 
Aufbau. in dessen Mitte Saugkainmem durch me««^r- 35 '^^^ » zeichnuagen beschneben. 

Bitmig gebogenes Faltenblech definiett werden. welches zv^ fa d^^ichnungen zeigen 

AuBen^e des Zylinders bin durch ein d—'hge^^^^^ J> den J f a^en Druckmaschinenzyhn- 

entsprechend der ZyUnderkrummung gebogenes jj^er als ein einer Wendeeimichtung einer Bogenrotati- 

blech abgedeckt wird. Jede der Kammem *er zugeorf- ^^^^^^^^^ votgeordneter GegendruckzyUnder aus- 
nete toungen im Mantelblech stromungsmaBig nut der «J ^f^?^"? ^ 

Umgebung verbunden und kann uber ein Drehvenal imt g^L^^^^^ schematische Schniltansicht der Mantelflache 
Saugluft beaufschlagt werden, urn einen Bose"/"^ 'l^™ rfneferfindungsgemaBen DruckmaschinenzyUnders gemaB 
Lgsoberflache des ZyUnders anzusaugen und gla««n. «nes ~^8S8^ fo^, bei der sowohl die Durch- 
Aufgrund des zur Bildung der Kammem eingesetzten dUnn- ^ ^berhalb von diesen angeor^eten 

wandigen Faltenblechs und des damit verbundenen sa^- 45 g^S^'^g'^J^ umnittelbar im Mantelkorper des ZyUn- 
wicha^gen Aufbaus des ZyUndem "^"^'."tSk^eS S auJeSt sind, 

zum Einsatz als GegendruckzyUnder m einem Druckwerk aere a g ^^^^^^^^^ Schnittansicht emer weiteren 
einer Bogenrotationsdruckmaschme. ,;^^„^dc. AusfflhAingsform eines erflndungsgemaBen Druckmaschi- 

Aus der EP 0 165 477 Bl ist eine B°g^"^t^"°"^';H- ^ ^^Sel bei der die Durchgangskanale im Mantelkor- 
maschine mit einer Wendeeinrichtung bekannt welche^- 50 "^^^^f j^^^^^^^^^inenzyUnders ausgebildet sind und 
nen der Wendeeimichtung ^orgeordneten Oegend^cl^lto^ P«^des ^.^ Umfangsoberfiache des Mantelkorpers 

deraufweist.aufwelchemdiezu wendenden Bogen a^^^^ aufgespamite porose FoUe abgedeckt werden 
gen und gehalten werden. Der GegendruckzyUnder w«st « aur^^P J;^^^^^^ Querschnittsansicht einer weite- 
nen massiven Grundkorper auf. in welchem "t«r_Je ^„ l^sfUhrungsform eines erflndungsgemaBen Druckma- 

reich der radial verlaufenden Bohrungen poros od«| V^' ^„soberflache des ZyUnders angeordnet sind und 

nungen aufweist, durch welche hindurch em ^^J^^' 6 erne schemadsche DarsteUung einer weiteren Aus- 

der ttansportierter Bogen gegen die Umfang«>berfl^he ge J^' ^^^^s erflndungsgemaBen Druckmaschinen- 

saugt bzw. von dieser abgehoben werden kam^A^sder wmj^^g ZyUndermantel aus poidsem. lufl- 

ScfSift ist es weiterhin bekannt, einen al|^,,^^he^™^el 65 ^y^^de ^^^^^^ ^^^^^^ .^^ 

ausgebildeten und mit einer porosen ^^l^^ "^""f^^*^ ||g. 1 schematisch datgestellte erfindungsgeri^e 

UbeVtihrzyUndermit einem zur Anpa^m^^^ D^ckmascMnenzyUnder 1. der vorzugsweise als ein mit e.- 
liche Bogenfonnate verfahrbaren 5>augltasiea zu vcrM:ucu, 
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nem zugeordneten Gummituchzylinder 2 zusammenwirken- 
der Gegendruckzylinder in einem Druckwerk 4 einer Bo- 
gemocationsdruckmaschine eingesetzt wird, umfaGt einen 
Grundkorper 8, der bei der bevorzugten Ausfiihrungsfonn 
der Erfindung als ein mit Hohlraumen 6 und Rippen 10 ver- 5 
sehenes GuBteii, beispielsweise aus GrauguB etc., ausgebiU 
det ist. Wie in Fig, 1 weiterhin dargestellt ist, wird der erfin- 
dungsgemaBe Druckmaschinenzylinder 1 vorzugsweise in 
einem einer Wendeeinrichtung 12 voigeordneten Druck- 
werk 4 eingesetzt. Die Wendeeinrichtung 12 ist in Fig. 1 lO 
schematisch durch eine einen nicht naher bezeichneten 
Sauggreifer sowie einen Ubemahmegreifer aufweisende 
Wendetrommel 14 angedeutet. In gleicher Weise ist es je- 
doch auch moglich, den ertindungsgemafien Druckmaschi- 
nenzylinder 1 als einen zwischen zwei Druckwerken einer 15 
Bogenrotationsdruckmaschine angeordneten Oberfiihrzy- 
linder einzusetzen, auf dessen Umfangsoberflache die in den 
vorhergehenden Druckwerken frischbedruckten Bogen 16 
unter Einsatz von Blasluft abschmier&ei gefUhrt werden 
Oder bei Bedarfs beispielsweise im SchQn- und Widerdruck- 20 
betrieb, zum GlStten der Bogen 16 auf der Umfangsoberfla- 
che, angesaugt werden. 

Wie in den vergroBerten Schnittansichten durch den 
Grundkorper 8 des erfindungsgemaBen Druckmaschinenzy- 
linders 1 in Fig. 2 bis 4 dargestellt ist, sind in den Grundkor- 25 
per 8 Ausnehmungen 20 eingearbeitet, die beispielsweise 
nach dem GieBen des Grundkorpers 8 im Rahmen einer 
Grobbearbeitung desselben in diesen eingefrast sein kon- 
nen. In gleicher Weise kann es jedoch auch vorgesehen sein, 
die Grundstruktur der Ausnehmungen 20 in der Umfangs- 30 
oberflache des Grundkorpers 8 bereits beim GieBen dessel- 
ben vorzusehen und diese dann gegebenenfalls nachzubear- 
beiten. 

Die Ausnehmungen 20 definieren Luftverteilerkammem 
26, die uber eine Luftzufuhrleitung 28 mit einer nicht naher 35 
dargestellten Bias- oder Saugluftquelle verbindbar sind, wo- 
bei die stromungsmaBige Verbindung zwischen Blasluft- 
oder Saugluftquelle und den Luftverteilerkammem 26 vor- 
zugsweise iiber ein oder mehrere, in Fig. 1 schematisch als 
Block dargestellte Ventile 30 sowie eine Steuereiiuicbtung 40 
32 in Form einer bekannten DrehdurchfUhrung oder eines 
Drehventils erfolgen kann. 

Auf die Umfangsoberflache des Zylindergrundkorpers 8 
wird nach der Bearbeitung desselben ein massiver Mantel- 
korper 17 aufgebracht, z. B. axial aufgeschoben, der bei- 45 
spielsweise eine Dicke im Bereich von 10 mm aufweisen 
kann, und in dem im Bereich der Ausnehmungen 20 Durch- 
gangskanale 24 gebildet sind, die Bias- Saugbereiche oder 
Abschnitte 22 auf der Umfangsoberflache 18 des Zylinders 
definieren. 50 

Bei der in Fig. 2 dargesteUten Ausfuhrungsform der Er- 
findung weist jeder der Durchgangskanale 24 einen vom 
Zentrum des Zylinders her in den Mantelkorper 17 einge- 
brachten Kanalabschnitt 24a groBeren Durchmessers, sowie 
mehrere dariiber angeordnete und mit dem Abschnitt 24a 55 
konununizierende Abschnitte 24b mit einem um ein Vielfa- 
ches kleineren Durchmesser auf. Der Durchmesser der Ka- 
nalabschnitte 24a kann beispielsweise im Bereich zwischen 
0,5 mm und 1,5 mm liegen, wohingegen der Durchmesser 
der Kanalabschnitte 24b im Bereich von 0,05 bis 0,2 mm 60 
Liegen kann. 

GemaB der in Fig. 3 dargestellten weiteren Ausfuhrungs- 
form eines erfindungsgemaBen Druckmaschinenzylinders 1 
kann auf die AuBenumfangsoberflache des Mantelkorpers 
17 eine porose Folic 34 aufgebracht sein, in der die Kanal- 65 
abschnitte kleineren Durchmessers 24b, z. B. durch einen 
Laser oder durch Atzen etc. gebildet sind. Porose Suiiktur- 
folien, z. B. in Form von Glasperlentiichem oder sogenann- 



ten ChromstrukturaufeUgen sind beispielsweise aus der 
EP 0 165 477 bekannt. Die Folic 34 kann beispielsweise auf 
die Umfangsoberflache 18 des Mantelkorpers 17 aufge- 
spannt oder aber auch aufgeklebt sein und dient dazu, die 
beim Einsatz eines erflndungsgem^en Zylinders 1 als Ge- 
gendruckzylinder im Druckspalt wirkenden Druckkrafte im 
Bereich der Durchgangskanale 24 gleichmaBig zu verteilen, 
um das Auftreten von Abdrucken durch die Kanale 24 im 
gedruckten Bild zu vermeiden. 

Wie in Fig. 4 anhand der ebenfalls eine porose Folic 34 
verwendcndcn Ausfuhrungsform der Erflndung gczcigt ist, 
kann es weiterhin vorgesehen sein, daB die Kanalabschnitte 
24a der Durchgangskanale 24 cine sich in Richtung zur 
Luftvcrteilerkammer 26 hin erweitemden Querschnitt auf- 
weisen, der im Bereich der Luftverteilerkammem 26 bei- 
spielsweise das Doppelte des Querschnitts am gegeniiberlie- 
genden Ende der Durchgangskanale 24 betragen kann. Hier- 
durch ergibt sich im Falle des Saugluftbctriebes des Druck- 
maschinenzylinders 1 eine erheblich verringerte Stdranfal- 
ligkeit gegeniiber Verstopfungen, welchc z. B. durch in die 
Durchgangskanale 24 eindringenden Papierstaub oder durch 
sonstige Partikel herbeigefUhrt werden konnen. 

Die Herstellung des Mantelkdrpers 17 mit den darin an- 
geordneten Durchgangskanalen 24 erfolgt vorteilhafter 
Weise unabhangig von der Bearbeitung des Zylindergrund- 
korpers 8. Hierdurch kann die Vielzahl der in die Umfangs- 
oberflache 18 des Mantelkorpers 17 einzubringenden 
Durchgangskanale 24 z. B. mit HUfe von geeigneten Werk- 
zeugen wie Bohrerbatterien oder Laserbearbeitungswerk- 
zeugen erfolgen, wodurch sich in fertigungstechnischer 
Hinsicht erhebliche Vorteile ergeben. So kommt es infolge 
der getrennten Bearbeitung beispielsweise beim Bruch eines 
Bohrwerkzeuges beim Bohren der Durchgangskanale 24 
nicht zu einer Beschadigung des erheblich aufwendiger zu 
fertigenden ZyUndergrundkorpers 8, wie dies z. B, bei der 
Herstellung von Druckmaschinenzylindem nach dem Stand 
der Technik der Fall ist, bei denen die Kanale in der Regel 
direkt in die Umfangsoberflache des in einem Stiick ausge- 
bildeten ZyUnderkorpers eingebracht werden. Desweiteren 
wird die Bearbeitungszeit durch die separate Bearbeitung 
von Mantelkorper 17 und ZyUndergrundkorper 8 erheblich 
reduziert, da ein Teii der bei einteiligen Zylindem nachein- 
ander vorzunehmenden Bearbeitungsschritte nunmehr 
gleichzeitig auf verschiedenen Bearbeitungseinrichtungen 
durchgefiihrt werden konnen. 

Nachdem der ZyUndermantelkorper in der zuvor be- 
schriebenen Weise, vorzugsweise durch Bearbeiten einer 
ebenen Metallplatte gefertigt wurde, wird dieser auf die 
Umfangsoberflache des grob vorbearbeiteten Zylinder- 
grundkorpers 8 aufgebracht und auf dieser z. B. durch Vcr- 
schrauben von innen her oder durch Verkleben oder Ver- 
schweiBen befestigt. Hierbei kann es vorgesehen sein, daB 
der Mantelkorper 17 z. B. durch ein plastisches Verfor- 
mungsverfahren zuvor mit einer der Kriimmung der AuBen- 
umfangsflache des Zylindergrundkorpers 8 entsprechenden 
dauerhaften Kriinunung versehen wird, so dafi der Mantel- 
korper 17 im wesentlichen spannungsfrei auf dem ZyUnder- 
grundkorper 8 gehalten wird. Auch kann es vorgesehen sein, 
dafi der Mantelkorper 17 zuvor mit einer starkeren Kriim- 
mung als der Zylinderkriimmung versehen wird, so daB er 
nach dem Aufbringen auf den Zylindeigrundkorper 8 in den 
AuBenbereichen vorgespannt ist. 

In einem weiteren Schritt kann dann gegebenenfalls eine 
Feinbearbeitung der Umfangsoberflache des auf den ZyUn- 
dergrundkorper 8 aufgebrachten Mantelkorpers 17 erfolgen, 
wodurch Unrundheiten des ZyUnders, die in der Regel zu ei- 
ner nachteiUgen Beeintrachtigung des Druckbildes flihren, 
beseitigt werden. 
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Wie in Fig. 5 dargesteUt ist. sind bei der bevorzugten 
AuTwfom d^Erfindung die Ausnetaungen 20 jn 
der Umfangsoberflache des Zylindergrundkorpers 8 aU Nu 
20a Xebildet, wobei die Bias- Saug- Abschmtte 22 
Srm von Leis^n besitzen. Hierbei sind endang ^ner 
ir nu^Knnigen Ausnehmungen 20a vor2«gsweise meh- 
™^nnt voneinander nut Blasluft o^^ 
schlagbare Luftverteilerkammem 26 angeordnet. Die Nut™ 
Ma lonnen sich sowohl in Untfangsnchtung aU auch^ 
axialer Richtung entlang der Umfangsob^toche 18^ 
DruckmaschinenzyUnders 1 etsttecken W,e n^^^ 
terhin gezeigt ist, sind die Blas-Saug-Abschmtte 22 autacr 
SSgsobfrflache 18 des Zylinders 1 vorzugsweise inRei- 
he^Keorfnet, welche sich sowohl « Umfangsnchmng 
aL auch in axialer Richtung uber die Umfangsoberflache 18 IS 
tZl^n konnen. In gleicher Weise kann - J^^^^ 
vorgesehen sein. daB die Reihen 40 im 
mig Oder strahlenformig auf der Umfangsoberflache 18 <tes 
ZvUndeR 1 verlaufen. Dies kann beispielswe.se dadurch er- 
SS werfen. daB die sich in axialer Richtung erstrecken^n 
Re ten 40 e ne - in Dtehrichtung 42 des ZylindeB 1 gese- 
te^ ablfehm^nde Lange aufweisen wodurdiimF^e von 
Meinformatigen Bogen 16a ledigUch <he un Bereich der Bo- 
"nterkan'te 44a in der Mine der ^-^^^^^^^^^^^ ^ 
des Zvlinders 1 gelegenen Blas-Saug-Abschn tte 22 den ^ 
SeiJoSgen B^oge^ 1*%--"^- Bei Jr Vfe^Uu^ 
von groBformatigen Bogen l<^.7«l<=''"'.'«*^'Jf^8^^''Sie^^ 
heres Gewicht aufweisen und damit emer gtoBeten FUeh 
^^^Sg unterUegen, werden hingegen yo.jugsweise 
Sct"^as- Saug-Whnitte ^2 -f f r Um^g«^^^^^^ 
flache 18 zur Beaufschlagung der Bogen 16 mit 5>augtuti 
Ser Bl^luft aktiviert, so daB groBformatige Bogen 1^ 
nahezu ihre gesamte Flache hinweg und mcht nur im 
SSr Bogenhinterkante 44b auf der Umfangsober- 

^^^ledufctrvr^Lventilblocks:^^^^ 
deutet ist, sind die Blas-Saug-Abschnitte 72 der a«^v^ 
kufenden Reihen 40, oder deren Luftveneilerkammm. 26 
voiuesweise in Gruppen mit Blasluft oder Sauglirft beauf- 
iSTwobei die Beaufschlagung in AbhangtgkeU v«n 40 
zu vefarbritenden Bogenformat erfolgt, de«it^ '^t™ ?6 
ae u^alb eines auf dem ZyUnder geforderten Bogens 16 
tlegenen Abschnitte 22 mit Blasluft oder Saugluft beauf- 
St werden. Bei dieser Ausfahrungsform der Erfindung 
we^n voSSgsweise aUe Abschnitte 22 bzw. deren Lua- 
veSrkammem 26 Uber die Steuereinricbtung 32 ,n Form 
"ner bekannten DrehdurchfUhmng gle^to^^^^^^ 
Saugluft- Oder BlasluflqueUe uber den Ventiiblock 30 ver 

""^ gleicher Weise kann es vorgesehen sein, daB die 
ax In Reihen 40 in Umfangsrichtung betrachtet uber <^e 
Sereinrichtung 32 nach dem Passieren des Druckspalts 
^er k^zuvor fortschieitend mit Saugluft beaufschlagt 
Wen^o daB die transportierten Bogen 16 fortschreitend 
Tuf^r Uir^^gsoberflache 18 des ZyUnders 1 ange^gen 55 
^nHVealattet werden. In gleichw Weise konnen die Reihen 
?von Z-sS-Abschnitten 22 von einer besummten 
.rsegebenen D^hwinkelposition an fortschreitend nut 
(rgegeoenc *• ^„,,f«,hla2t werden, um die 



tmmmel 14 (Fig. 1) mit Saugluft zu beaufschUgen und die 
SShenden axialen Reihen 40 unterhalb der Bog«^ 
Ste 44a 44b erst unmittelbar vor, bzw. unnnttelba^ 
STdL^greifen der Bogenhinterkante 44aJ4b 
eine Greifereinrichtung der Wendetrommel 14 mit Bl^luft 
zu beaufschlagen, um den auf der Umfangsoberflache 18 an 
■Te<!aueten Bogen 16 von dieser abzul6sen. 
' WeSin besteht die Moglichkeit, /us— 
unmittelbar im ZyUndermanteUcorper 17 
seite auszubilden und in den ZyUndergnindkorper 8 leA| 
Uch die Saugbohrungen 28 einzubringen, wie dies in den 
SJ.?bis 4 schematiLh durch gestrichelte Linien angedeu- 

"^'Stm einer weiteren in Fig. 6 dargesteUten Ausflih- 
run^S.derErfindung,beiderentspre=hendeTWem^^^ 

™er um 100 erhohtcn Bezugszahl ^^f •J=h'«t ? i!^! 
dem ZyUndergrundkSrper 108 mit dann gebd JtenLufto 
fiihrleltungen 128 angebrachte Zylindermantelkfitper ii/ 
fu?'^ "sfm Material^ebildet. Das M^^^^^ 
ManUarpers 117 kann zum Beispiel ^^^^^°^[ 
auch Kunststoff sein, wobei die im porosen MfWnaldes Zy 
UndeSLtels 117 enthaltenen - W|tn SlS 
bindungskanae 124 beispielsweise durch Atzen oder durch 
Sm od^ in sonstiger bekannter Weise erzeugt werden 
S» Die Verbindungskanale 124 sind vorzugswe^ 
Sin Querrichtung untereinander verbunden und vertan- 
^n die Umfangsoberflache 118 des Zylinders 1 mit den 
SftztwhrWlen 128 im ZyHndergrundkSr^r 108 m der 
We?e daB ein auf dem Zy Under 1 f B^en 16 vor- 
zuBsweise ganzflachig auf der Umfangsoberflache 118 bei 
laugTuftbeLb angesogen und bei Blasluftbetneb von der 
Zylinderumfangsoberflache l", ^bgehoben wird. 

V gleicher Weise wie die Blas-Saug-Absctaitte M der 
zuvor beschriebenen Ausfuhrungsformen von F^. 2 3 und 
4 kSnnen die Luftzufuhrkanale 128 der m Fig. 6 gezeigten 
IJsSngsfonnebenfaUs entlang von tiichtgezeigtenRei- 

h^^geofdnet sein, und Uber Steuereumchtmigen. z- B. 
^ehTentile 32 bereichsweise mit Blasluft oder Saugluft be- 
auf schlagt werden. 
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BogtwiLderUmfangsoberflacheWabzulasenoderdie 60 
Kanale 24 von Verunreinigungen zu reinigen. 

Tnsbesondere beim Einsatz des erftndungsgemaBen 
DicSSenzylinders 1 als Oegen<J.c^yUnder in e. 
nem einer Wendeeiniichtung voigeordneten DruckwerK nai 
TsiXals vorteUhaft herausgesteUt. die enU^g einer « 
axialen Reihe 40 ang^ordnel^n Abschnitte :a bzw^dere^^ 
VerteUerkammem 26 im Bereich zwischen dem Drucks^t 
und der t)betgabezeniralen 46 zur nachgeordneten Wende- 



Bezugszeichenliste 

1 Druckmaschinenzylinder 

2 Gummituchzylinder 
4 Druckwerk 

6 Hohlraum 
8 Grundkorper 
10 Rippen 

12 Wendeeinrichtung 
14 Wendetrommel 

16 Bogen 

16a kieinformatiger Bogen 
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17 Mantelkorper 
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24 Durchgangskanale 
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40 Reihen 

42 Drehrichtung des Zylinders 1 
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44a Bogenhinterkante der kleinformatigen Bogen 
44b Bogenhinterkante der kleinformadgen Bogen 
46 tibergabezentraie 

108 Zylindergrundkorper der AusfOhrungsform von Fig, 6 

117 Poroser Zylindermantelkorper 5 

118 Umfangsoberfiache 

124 Verbindungskanale im porosen Zylindermantelkorper 
128 Luftzuftihrkanal 

Patentanspriiche lo 

1. Druckmaschinenzylinder (1), insbesondere Gegen- 
druckzylinder fur eine Bogenrotationsdruckmaschine, 
gekennzelchnet durch einen Zylindergrundkorper (8) 
mit einer Vielzahl von darin gebildeten Ausnehmungen 15 
(20), die mit einer Saugluftquelle oder Blasluftquelle 
verbindbar sind, sowie mit einem auf den Zylinder- 
grundkorper (8) aufgebrachien Mantelkorper (17), der 
Lm Bereich der Ausnehmungen (20) Durchgangskanale 
(24, 24a, 24b) aufweist, welche sich von den Ausneh- 20 
mungen (20) zur Umfangsoberfiache (18) des Mantel- 
korpers (17) erstrecken, und welche Blas-Saug-Ab- 
schnitte (22) definieren, die auf die Unterseite eines auf 
der Umfangsoberfiache (18) des Zylinders (1) gefor- 
derten Bogens (16) wirken. 25 

2. Druckmaschinenzylinder (1), insbesondere Gegen- 
druckzy Under fur eine Bogenrotationsdruckmaschine, 
gekennzeichnet durch einen Zylindergrundkorper (8), 
einen auf den Zylindergrundkorper (8) aufgebrachten 
Mantelkorper (17), der eine Vielzahl von auf dessen In- 30 
nenseite gebildeten Ausnehmungen (20) aufweist, die 
mit einer Saugluftquelle oder Blasluftquelle verbindbar 
sind und der im Bereich der Ausnehmungen (20) 
Durchgangskanale (24, 24a, 24b) aufweist, welche sich 
von den Ausnehmungen (20) zur Umfangsoberfiache 35 
des Mantelkorpers erstrecken; wobei die Ausnehmun- 
gen (20) Blas-Saug-Abschnitte (22) definieren, die auf 
die Unterseite eines auf der Umfangsoberfiache (18) 
des Zylinders (1) geforderten Bogens (16) wirken. 

3. Druckmaschinenzylinder nach Anspruch 1 oder 2, 40 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Durchgangskanale 
(24) einen Abschnitt groBeren Durchmessers (24a) so- 
wie einen Abschnitt kleineren Durchmessers (24b) auf- 
weisen. 

4. Druckmaschinenzylinder nach Anspruch 3, dadurch 45 
gekennzeichnet, daB der Abschnitt groBeren Durch- 
messers (24a) als eine vom Zentrum des Zylinders (1) 
aus in den Mantelkorper (17) eingebrachte Bohrung 
ausgebildet ist. 

5. Druckmaschinenzylinder nach einem der vorherge- 50 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Blas-Saug-Abschnitte (22) auf der Umfangsoberfiache 
(18) des Zylinders (1) im wesentlichen in Reihen (40) 
angeordnet sind. 

6. Druckmaschinenzylinder nach Anspruch 5, dadurch 55 
gekennzeichnet, daB die Reihen (40) im wesentlichen 
parallel zueinander verlaufen. 

7. Druckmaschinenzylinder nach Anspruch 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Reihen (40) in axialer 
Richtung verlaufen. 60 

8. Druckmaschinenzylinder nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Reihen (40) in Drehrichtung 
(42) des Zylinders (1) gesehen eine abnehmende Lange 
aufweisen. 

9. Druckmaschinenzylinder nach einem der Ansprii- 65 
che 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Reihen 
(40) in Umfangsrichtung verlaufen. 

10. Druckmaschinenzylinder nach einem der Anspru- 



che 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Reihen 
(40) im wesentlichen V-£ormig oder strahlenformig 
verlaufen. 

11. Druckmaschinenzylinder nach einem der Ansprii- 
che 5 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die einer 
Reihe (40) zugeordneten Ausnehmungen (20) gemein- 
sam liber eine Verbindungsleitung (28) mit Saugluft 
oder Blasluft beaufschlagbar sind. 

12. Druckmaschinenzylinder nach einem der vorber- 
gehenden Anspruche, dadurch gekeimzeichnet, daB 
den Ausnehmungen (20) Ventile (30) zugeordnet sind, 
uber die die Ausnehmungen (20) einzeln oder in Grup- 
pen mit der Saugluft- oder Blasluftquelle verbindbar 
sind. 

13. Druckmaschinenzylinder nach Anspruch 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Beaufschlagung der 
Ausnehmungen (20) mit Saugluft oder Blasluft in Ab- 
hangigkeit vom zu verarbeitenden Bogenformat (16a, 
16b) erfolgt, in der Weise, daB lediglich die unterhalb 
eines auf dem Zylinder (1) geforderten Bogens (16) ge- 
legenen Blas-Saug-Abschnitte (22) mit Saugluft oder 
Blasluft beaufschlagt werden. 

14. Druckmaschinenzylinder nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
Steuermittel (32) zur Steuerung der Blasluft- oder 
Saugluftzufuhr zu den Ausnehmungen (20) vorgesehen 
sind. 

15. Druckmaschinenzylinder nach Anspruch 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB alle Ausnehmungen (20) 
uber die Steuermittel (32) gleichzeitig mit der Saug- 
luft-Blasluftqueile verbindbar sind. 

16. Druckmaschinenzylinder nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Durchgangskanale (24) im Mantelkorper (17) einen 
sich in Richtung zu den Ausnehmungen (20) hin erwei- 
temden CJuerschnitt aufweisen. 

17. Druckmaschinenzylinder nach einem der Ansprii- 
che 3 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB auf die Um- 
fangsoberfiache (18) des Mantelkorpers (17) eine po- 
rose Folic (34) aufgebracht ist, in welcher die Ab- 
schnitte kleineren Durchmessers (24b) der Durch- 
gangskanale (24) gebildet sind. 

18. Druckmaschinenzylinder nach einem der Anspru- 
che 14 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB dieser als 
ein einer Wendeeinrichtung (12) vorgeordneter Gegen- 
druckzylinder ausgebildet ist, und daB die Steuermittel 
(32) die Ausnehmungen (20) im Schon- und Wider- 
druckbetrieb im Bereich zwischen dem Druckspalt und 
der t)bergabezentralen (46) zwischen dem Gegen- 
druckzylinder (1) und einem nachgeordneten bogen- 
fuhrenden Zylinder (14) mit der Saugluftquelle verbin- 
den. um die Bogen (16) auf der Umfangsoberfiache 
(18) des Zylinders (1) zu halten. 

19. Druckmaschinenzylinder nach einem der Ansprii- 
che 14 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB die Steuer- 
mittel (32) die Ausnehmungen (20) im Schon- und Wi- 
derdruckbetrieb in einem unmittelbar vor oder nach der 
tJbergabezentralen (46) gelegenen tJbergabebereich, in 
welchem die Hinterkante (40a, 40b) des Bogens (16, 
16a, 16b) von einer Greifereiruichtung des nachgeord- 
neten bogenfuhrenden Zylinders (14) tibemommen 
wird, mit der Blasluftquelle verbinden, 

20. Druckmaschinenzylinder (1), insbesondere Ge- 
gendruckzylinder fiir eine Bogeruxjtadonsdruckma- 
schine, gekennzeichnet durch einen Zylindergrundkor- 
per (108) sowie einen auf den Zylindergrundkorper 
(108) aufgebrachten luftdurchlassigen porosen Mantel- 
korper (117), der eine Vielzahl von darin gebildeten un- 
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tereinander in Verbindung stehenden Kanalen (124) 
aufweist, die uber Luftzufiihrleitungen (128) nut einer 
Saueluft Oder BlasluftqueUe verbindbar sind, urn emen 
auf demZyUnder (1) gefuhrten Bogen (16) auf derUm- 
fangsoberflache des ZyUnders (1) anzusaugen oder von 
diesem abzuheben. v, oa 

01 Druckmaschinenzylinder nach Anspruch zu, aa- 
durch gekennzeichnet, daB die Luftzufuhrleitungen 
(128) im ZyUndergrundkorper (108) gebildet sind. 
22 Druckmaschinenzylinder nach einem der Anspru- 
che 14 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB in Dreh- 
richtung (42) des Zylinders (1) gesehen die Steuermit- 
tel (32) die Ausnehmungen (20) im Schon- und Wider- 
druckbetrieb im Bereich zwischen der Ubergabezentra- 
len (46) zwischen dem ZyUnder (1) und einem nachge- 
ordneten bogenfiihrenden ZyUnder (14) und dem 
Druckspalt mit der BlasluftqueUe verbinden, urn die 
Bogen (16) von der Umfangsoberflache (18) des Zyhn- 

ders (1) abzulSsen. , , . 

23 VerfahrenzurHerstellungeinesDruckmaschmen- 20 

zylinders, insbesondere eines GegendruckzyUndere ei- 
ner Bogenrotationsdruckmaschine, gekennzeichnet 
durch die folgenden Verfahrensschritte: 

_ BereitsteUen eines Zylindergrundkorpers, 

- Einbringen von Ausnehmungen in die Um- 25 
fangsoberflachedesGrundkorpers, 

- Einbringen von einer oder mehreren Luftver- 
sorgungsbohrungen in die Ausnehmungen, 

- Aufbringen eines Zylindermantelkorpers auf 
den ZyUndergrundkSrper, welcher im Bereich der 30 
Ausnehmungen eine Vielzahl von Durchgangska- 
nalen aufweist, die sich von den Ausnehmungen 
aus zur Umfangsoberflache des ZyUndermantel- 
korpers erstrecken. 

24 Verfahren zur HersteUung eines Druckmaschmen- 35 

zylinders, insbesondere eines GegendruckzyUnders ei- 
ner Bogenrotationsdruckmaschine, gekennzeichnet 
durch die folgenden Verfahrensschritte: 

- BereitsteUen eines Zylindergrundkorpers, 

_ BereitsteUen eines ZyUndermantelkorpers, 40 

- Einbringen von Ausnehmungen in die Innen- 
seite des ZyUndermantelkorpers, 

- Einbringen einer Vielzahl von sich von den 
Ausnehmungen aus zur Umfangsoberflache des 
ZyUndermantelkorpers erstreckenden Durch- 45 
gangskanSlen in den ZyUndermantelkbrper, 

- Einbringen von einer oder mehreren Luftver- 
sorgungsbohrungen in den ZyUndergrundkorper 

-^Aufbringen des ZyUndermantelkorpers auf den 50 

Zylindergrundkdrper. 

25 Verfahren nach Anspruch 23 Oder 24, dadurch ge- 

kennzeichnet, daB in einem weiteren Verfahrensschntt 
eine porose FoUe auf die Umfangsoberflache aufge- 
brachtwird. _ , ^ 

26 Verfahren zur HersteUung eines Druckmaschinen- 
zyiinders, insbesondere eines GegendruckzyUnders ei- 
ner Bogenrotationsdruckmaschine, gekennzeichnet 
durch die folgenden Verfahrensschritte: 

- BereitsteUen eines ZyUndergrundkorpers, ^ 

- Einbringen einer Luftzufuhrleimng in die Um- 
fangsoberflache des Grundkorpers, 

- Aufbringen eines porosen, luftdurchlassigen 
ZyUndermantelkorpers auf den ZyUndergrundkor- ^ 
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Abstract 




A printing-machine cylinder includes a basic cylinder body and a covering element fitted to the basic cylinder body, one of the 
basic cylinder body and the covering element being formed with a multiplicity of recesses connectable to one of a suction-air 
source and a biast-air source and having, in the region of the recesses, through-channels extending from the recesses to the 
peripheral surface of the covering element and defining blasting/suction sections for acting upon the underside of a sheet 
conveyed on the peripheral surface of the cylinder; a printing machine Including the cylinder; and a method for producing the 
cylinder 
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